MONTAGEANLEITUNG
ZURRKASSETTEN (ZK-MODULE) TWN 1471

1 EINLEITUNG

THIELE-Zurrkassetten (kurz ZK-Module) werden in Rahmen von Lastkraftwagen,
insbesondere Tiefladern, verbaut und dienen als Zurrpunkte zum sicheren Zurren
von Lasten.

Diese Montageanleitung beschreibt insbesondere den sicheren Einbau und die
Verwendung von ZK-Modulen. Beachten Sie diese Montageanleitung, bevor Sie die
Zurrpunkte einbauen und verwenden.

Diese Montageanleitung ist bis zur AuBerbetricbnahme der Zurrpunkte
aufzubewahren.

2 BESCHREIBUNG

THIELE-ZK-Module werden in folgenden Ausfiihrungen hergestellt:

e LC5000daN Ausflhrung ,N“, Artikel-Nr. F352390 (Standard)
e LC5000daN Ausfihrung ,S“, Artikel-Nr. F352395

e LC10000daN Ausfihrung ,N“, Artikel-Nr. F352380 (Standard)
e LC10000daN Ausflihrung ,S“, Artikel-Nr. F352385

LC = max. Zurrkraft (Lashing Capacity)

Die Kassettenbleche sind mit der Kennzeichnung “N” bzw. ,S“ versehen.
,N“kennzeichnet die Standardausfihrung mit rot lackierter Zurrése. *

Die Ausfiihrung ,,S“ mit nicht lackierter Zurrése ist inklusive Zurrése geeignet zum
Feuerverzinken bis zu einer maximalen Temperatur von 500 °C. #

ZK-Module bestehen aus einer beweglichen zentralen Zurrése (rot pulverlackiert)
und einer umgebenden Kassette in Form dreier miteinander verschweifter Bleche
(unbehandelt).

Ruckenblech

Zurrdse seitliches Kulissenblech
obere Lagerstelle

untere Lagerstelle

Die Zurrose ist aus hochwertigem Kettenstahl geschmiedet und erfillt die Normen
EN 1677-1 sowie die EN 12640. Sie ist mit der zugehérigen Zurrkraft in daN (1 daN =
1 kg), dem Herstellerzeichen sowie einem Riickverfolgbarkeitscode gekennzeichnet.
ZK-Module werden vormontiert geliefert.

ZK-Module wurden fir den Einbau in langsseitigen C-
formigen Rahmenprofilen von Tiefladern entwickelt,
deren Offnung zur Fahrzeugmitte gerichtet ist.

Die Zurrose lagert bei Nichtbenutzung im unteren
Bereich der Kassette und ragt dabei nicht Uber das
Tragerprofil hinaus.

In der Benutzungsstellung (Zapfen in den oberen
Lagerstellen) koénnen die Zurrésen bis zu 60° zur
Fahrzeugmitte und bis zu 90° zur FahrzeugaulRenseite
(bezogen auf die Senkrechte) je nach Lage der
korrespondierenden  Befestigungspunkte der zu
verzurrenden Last geschwenkt werden (siehe
nebenstehende Bilder).

Somit kénnen auch Lasten verzurrt werden, die tiber das ™~ >
Fahrzeug tiberstehen. )

Da Zurrpunkte nicht Teil der Maschinenrichtlinie sind, erfolgt keine Dokumentation
in Form einer Einbau- oder Konformitédtserklarung und auch keine CE-Kenn-
zeichnung.

3 BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

ZK-Module sind ausschlieflich vorgesehen zum SchweiR-Einbau in Lastkraftwagen-

Aufbauten zur Aufnahme von Zurrmitteln.

Die Zurrkrafte dirfen ausschlieBlich in den oberen Bereich der Zurrése durch

handelsiibliche montierbare Zurrmittel und deren Zubehér eingebracht werden.

ZK-Module diirfen nur eingesetzt werden,

e im Rahmen der zuldssigen Belastungen,

e im Rahmen der zuldssigen Zurrarten und Neigungswinkel,

e im zuldssigen Verwendungstemperaturbereich von -30 °C bis +80 °C,

e von unterwiesenen und beauftragten Personen,

e sofern sichergestellt ist, dass der durch die Offnung geschwichte
Fahrzeugrahmen die maximal zuldssigen Zurrkrdfte multipliziert mit dem
Sicherheitsfaktor 1,25 (Prufkréfte) sowie alle weiteren Krafte durch die Last, die
Fahrzeugdynamik, usw. sicher und dauerhaft ohne Verformung aufnehmen
kann.

4  SICHERHEITSHINWEISE

e Das Arbeiten ist grundsdtzlich unter dem Einfluss von Drogen- und
Alkoholkonsum (auch Restalkohol) sowie die Sinne beeinflussenden
Medikamenten verboten!

e  Tragen Sie bei allen Arbeiten ihre persdnliche Schutzausriistung!

e UnsachgemiBe Montage oder Verwendung kénnen Personen- und/oder
Sachschaden verursachen!

e Monteure und Bediener haben insbesondere diese Montageanleitung, die
fahrzeugspezifischen Vorschriften sowie die Normen EN 12640 und EN 12195-
3 zu beachten.

e Beachten Sie die weiteren Betriebsanleitungen zu den Zurrmitteln.

e Fihren Sie vor jeder Benutzung eine entsprechende Sichtprifung durch.

e Montage, Demontage, Priifung und Instandhaltung dirfen nur berechtigte
Personen ausfiihren.

e SchweiBarbeiten dirfen nur von nach Norm DIN EN ISO 9606-1 qualifizierten
Personen durchgefiihrt werden.

e AuRerhalb der Bundesrepublik Deutschland sind zuséatzlich die spezifischen
Vorschriften des Betreiberlandes zu beriicksichtigen.

e Verschlissene, verbogene oder beschédigte ZK-Module bzw. Zurrpunkte dirfen
nicht in Betrieb genommen werden.

e Nehmen Sie an ZK-Modulen keine baulichen Veranderungen vor.

e Hinweise zur Sicherheit und Bedienung aus dieser Montageanleitung sind
Monteuren und Bedienern zur Verfligung zu stellen. Sorgen Sie dafir, dass diese
Informationen wahrend der Nutzungszeit des Produktes in 6rtlicher Ndhe zum
Produkt zur Verfugung stehen.

e Belasten Sie Zurrpunkte niemals hoher als mit der angegebenen Zurrkraft.

e Bringen Sie die Zurrése bei Nichtbenutzung in die untere Ruheposition.

e Beanspruchen Sie die Zurrdse nicht auf Biegung.

e ZK-Module dirfen nicht zum Heben von Lasten oder zum Personentransport
verwendet werden.

e Die Verwendung in Umgebung mit Sduren, aggressiven oder korrosiven
Chemikalien oder deren Dampfen ist nicht zulassig.

e  Feuerverzinken ist nur mit der Ausfihrung ,S“ zulassig.

e Wenden Sie sich bei Unsicherheiten bzgl. Benutzung, Priifung, Instandhaltung
oder Ahnlichem an ihre Sicherheitsfachkraft oder den Hersteller.

5  ERSTINBETRIEBNAHME

Stellen Sie bei der Erstinbetriebnahme sicher, dass
e die Bauteile der Bestellung entsprechen,
e diese Montageanleitung vorliegt,
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MONTAGEANLEITUNG
ZURRKASSETTEN (ZK-MODULE) TWN 1471

e Kennzeichnungen und Dokumentationen libereinstimmen,

e alle notwendigen Daten dokumentiert wurden (z.B. Kartei).

6 BENUTZUNG

Zur Benutzung wird die Zurrése aus der unteren Lagerposition nach oben
hervorgezogen, sodass die beiden seitlichen Zapfen der Zurrése in den oberen
Bereichen der seitlichen Kulissenbleche gelagert sind.

In dieser Lage kann dann die Zurrése um die Zapfenachse geschwenkt werden,
sodass sich diese entsprechend dem eingehangten Zurrmittel zu der zu verzurrenden
Last hin ausrichtet.

Die Zurrose darf zu allen Seiten innerhalb des zuldssigen Schwenkbereiches mit der
maximalen Zurrkraft belastet werden.

Ein ZK-Modul sollte méglichst nur mit einem Zurrmittel verwendet werden.

Sollte ein ZK-Modul zwei Zurrmittel tragen, so darf die resultieren Kraft die zuldssige
maximale Belastung der Zurrése nicht tiberschreiten. Beide Zurrmittel dirfen sich
dann innerhalb der Zurrése nicht gegenseitig beeinflussen bzw. berthren.
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8 MONTAGE/ SCHWEIRHINWEISE
8.1 Allgemein

Stellen Sie sicher, dass alle einzubauenden Bauteile in einwandfreiem Zustand sind.
Prifen Sie, dass die Bauteile fiir die zu erwartenden Belastungen ausgelegt sind.

Die Zurrdse kann bis zum Einbau der Kassette in den
Fahrzeugrahmen aus der Kassette entfernt werden.

Achten Sie daher auf die lagerichtige Positionierung A
der Zurrése innerhalb der Kassette beim endgiiltigen >

Einbau.
Die Zurrése ist richtig positioniert, wenn deren
Beschriftung vom Riickenblech abgewandt bzw. zur

FahrzeugauBenseite orientiert ist.

Der Ausschnitt im Langsprofil ist entsprechend der
Kassetten-Breite (107 bzw. 137 mm) so zu wahlen, dass

Y

Das nach vorne offene Profil der Kassette muss durch den Fahrzeugrahmen soweit

die Kassette in den Rahmen passt und eine saubere
Wourzelnaht zu den Kulissenblechen hergestellt wird.

geschlossen werden, dass ein Entfernen der Zurrése nach dem Einbau
ausgeschlossen wird. Dieses wird durch eine Offnung erreicht, die entsprechend
nebenstehender Skizze das MaR A nicht Uberschreitet.

Ausflihrung LC 5 000 daN: Amax. = 50 mm

Ausfiihrung LC 10 000 daN: Amax. = 60 mm

Die Skizzen in Kapitel 9.2 zeigen die mindestens erforderlichen Kehl-Schweifnéhte
(gelb gekennzeichnet).

8.2 Schweiflhinweise

Werkstoffe der Zurrkassette flr Ausfiihrung ,N“: S700MC
Werkstoffe der Zurrkassette flr Ausfiihrung ,S“: S690QL
Werkstoff der Anschweilstelle: S235, S355, Feinkornblech oder dhnlich

Folgende allgemeine SchweiRnormen und -vorschriften sind zu beachten:

e DINENISO2560  Schweifzusatze — Umhiillte Stabelektroden zum
LichtbogenhandschweiRen

e DINENISO 14341 Drahtelektroden und SchweiRgut zum Metall
SchutzgasschweiRen

e |SO 3834-2 Qualitatsanforderungen flr das Schmelzschweilen von
metallischen Werkstoffen

e EN1011-1,2

e DIN ENISO9606-1 Prifung von SchweiBern

e DVS0702-1/0711 Merkblatt — Anforderungen an Betrieb und Personal

Empfehlungen zum Schweilen metallischer Werkstoffe

e SEW 088 Schweillgeeignete un- und niedriglegierte Stahle —
Empfehlungen fiir die Verarbeitung

Die SchweiBung ist nur durch geschultes und berechtigtes Personal entsprechend
der Qualifikation nach DIN EN ISO 9606-01 zulassig.

Stellen Sie sicher, dass die Anschweilflachen eben, trocken, frei von Rost, Farbe und
Verunreinigungen und zum Schweifen geeignet sind (C-Gehalt < 0,30 %).

Schweilnahtdicken-Empfehlungen:

AuBenseite: a=3,5 Innenseite: a=5

N

Al B)

Entsprechend dem Rahmenwerkstoff sind SchweilRzusatzwerkstoffe und SchweiR-
energien so zu wahlen, dass keine Aufweichung der Kulissenbleche auftritt und eine
Kerbschlagarbeit von min. 40 J bei -20 °C vorliegt.

Die SchweiRaufsichtsperson vor Ort ist verantwortlich fir die korrekte Einstellung
des SchweiRstroms bei Berticksichtigung der verschiedenen SchweiRpositionen.

Zur Bestdtigung der gewdhlten Einstellungen wird eine Verfahrensprifung
empfohlen.
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MONTAGEANLEITUNG
ZURRKASSETTEN (ZK-MODULE) TWN 1471

Durch den Monteur ist sicherzustellen, dass

e die gewdhlte Einbausituation und die Rahmenkonstruktion ausreichend und
sicher gemaB den Anforderungen dimensioniert sind, sodass die auf der
Zurrése gekennzeichneten Zurrkrafte dauerhaft und auch magliche Priifkréafte
ohne Verformung aufgenommen werden kénnen,

e die Ausfithrungen der Schweifndhte fachgerecht entsprechend der Normen
DIN EN ISO 15607, DIN EN ISO 15609 und DIN EN ISO 15614 erfolgen,

e die weiteren Kriterien der Norm EN 12640 beziiglich der konstruktiven
Ausgestaltung und der Priifnachweise erfiillt werden.

e eine Schragstellung der seitlichen Kulissenbleche innerhalb der in
nebenstehender Skizze dargestellten Toleranzen bleibt:

8.3 Schweifdverfahren MAG

SchweiBverfahren Metall AktivgasschweiBen (MAG) DIN EN ISO 9606-1; Nr. 135

Schweifuge GemaR Skizze, unter Berticksichtigung der DIN EN ISO 9692-1

Giiteanforderung Fur alle Lagen entsprechend DIN EN ISO 5817 - C

EN ISO 14341-A:2011: ISO 14341-A-G 46 4 M21 3Si1

Drahtelektrode
Mogliche Alternativen mussen durch die SchweiBaufsicht vor Ort ausgewahlt und gepruift werden.

SchweiBposition DIN EN ISO 9606-1: PA, PB, PC, PF
Vorwdrmung Anschweil3stelle Ausfiihrung ,,N“: 100 — 150 °C; Ausfiihrung ,,S“: 150 — 200 °C
Zwischenlagentemperatur Ausfiihrung ,,N“: max. 250 °C; Ausfiihrung ,,S“: max. 300 °C

Ausfiihrung ,N“: max. 400 °C ¥; Ausfiihrung ,,S“: max. 250 °C,

Nachtrégliche Warmebehandlung X . .
alternativ Vergutungslagentechnik anwenden

Lage Wurzel Decklage Verglitungslage

Draht- bzw. Elektroden-@ 1mm 1,2 mm 1 oder 1,2 mm

SchweiRstrom (=) 130-200 A 135-290 A Siehe Wurzel oder Decklage.

Polaritit an der Elektrode (=+) (=+) o . .
Hinweis: Die Vergilitungslage ist

Spannung 19-25Vv 19-32v nur auf dem SchweiRgut

Schutzgas I1SO 14175; M21 10-12 I/min 12 - 14 |/min aufzubringen. Der Kontakt zum

Grundwerkstoff muss vermieden

Pendel- bzw. Strichlagen Strichlagen Strichlagen ——

1)  jedoch héchstens bis 20 °C unterhalb der Anlasstemperatur

8.4 Schweifdverfahren E-Hand

SchweiBverfahren LichtbogenhandschweiRen (E-Hand) DIN EN 1SO 9606-1; Nr. 111

SchweiBfuge GemaR Skizze, unter Berticksichtigung der DIN EN ISO 9692-1
Giiteanforderung Fur alle Lagen entsprechend DIN EN ISO 5817 - C

DIN EN ISO 2560 A:2010: min. 1SO 2560-A-E 38 4 B 42 H5 %

Drahtelektrod
rantelektrode Mogliche Alternativen missen durch die SchweiBaufsicht vor Ort ausgewahlt und geprift werden.

SchweiBposition DIN EN ISO 9606-1: PA, PB, PC, PF
Vorwiarmung AnschweilSstelle Ausfiihrung ,,N“: 100 — 150 °C; Ausfiihrung ,,S“: 150 — 200 °C
Zwischenlagentemperatur Ausfiihrung ,,N“: max. 250 °C; Ausfiihrung ,,S“: max. 300 °C

Nachtrigliche Warmebehandlung  Ausfiihrung ,N“: max. 400 °C3; Ausfiihrung ,,S“: max. 250 °C, alternativ Vergiitungslagentechnik anwenden

Lage Wourzel Decklage Alternative Decklage Verglitungslage

Draht- bzw. Elektroden-@ 2,5 mm 3,2 mm 4,0 mm 2,5 oder 3,2 oder 4,0 mm

SchweiBstrom (=) 80-110A 100- 140 A 130-180 A Siehe Wurzel oder Decklage.

Polaritdt an der Elektrode (=+) (=+) (=+)

Spannun Hinweis: Die Verglitungslage ist nur
P & auf dem SchweiRgut aufzubringen.

Schutzgas ISO 14175; M21 - - - Der Kontakt zum Grundwerkstoff

Pendel- bzw. Strichlagen Strichlagen Strichlagen Strichlagen muss vermieden werden.

2)  Rucktrocknung nach Herstellerangaben
3)  jedoch hochstens bis 20 °C unterhalb der Anlasstemperatur
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MONTAGEANLEITUNG
ZURRKASSETTEN (ZK-MODULE) TWN 1471

9 HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die THIELE GmbH & Co. KG tibernimmt keinerlei Haftung fur Schaden, die sich aus 14 IMPRESSUM
einer anderen als der hier beschriebenen Einbausituation oder der Verwendung der THIELE GmbH & Co. KG
Zurrosen mit Kassetten anderer Hersteller ergeben. WerkstraRe 3

58640 Iserlohn, Deutschland
10 EINSATZBEDINGUNGEN Tel: +49(0)2371/947-0

Flachere Neigungswinkel als 30° bezogen auf den Fahrzeugboden fiihren zu einer
schadigenden Biegebelastung der Zurrdse und sind daher nicht zuldssig.

Die Verwendung unter chemischen Einflissen ist unzuldssig.

Bei Ausfiihrung ,S”: Die beauftrage Verzinkerei ist schriftlich darauf hinzuweisen,

dass bei Reinigungsprozessen z.B. zur Vorbereitung des Feuerverzinkens keine

Verfahren angewendet werden dirfen, die eine Wasserstoffversprédung

verursachen kdnnen (z.B. Beizen oder Tauchen in saurer Lésung)!

11 PRUFUNG UND INSTANDHALTUNG
11.1 Allgemein

Prifungen, Priifzyklen und Instandhaltungen sind vom Betreiber zu veranlassen!

Fihren Sie regelmaRig Sichtprifungen durch. Prifungen sollten in einer Kartei
eingetragen sein, die bei der Inbetriebnahme des Fahrzeuges angelegt werden sollte.
Sie enthdlt die Kenndaten der Bauteile sowie deren Herkunfts- und
Identitatsnachweise.

Eine Priafung muss mindestens jdhrlich durchgefihrt werden, bei starker
Beanspruchung &fter. Spatestens nach dreiJahren sollte eine zusatzliche Prifung auf
Rissfreiheit erfolgen.

Bei jeder Prifung ist der Zustand der Bauteile in der Kartei zu dokumentieren. Bei
einer Instandsetzung sollten Ursachen und MaRBnahmen dokumentiert werden.

Nehmen Sie ZK-Module bei folgenden Mangeln sofort auBer Betrieb:
e Verformung, Dehnung,

e Ortlicher Materialabtrag (max. 10 %),

e Schnitte, Kerben, Risse, Anrisse, Quetschungen,

e starke Korrosion,

e klemmende Bauteile,

e unleserliche Kennzeichnung.

11.2 Instandhaltung

Reparaturen dirfen nur von beféhigten Personen durchgefiihrt werden. Verwenden
Sie nur THIELE-Ersatzteile.

11.3 Priifservice

THIELE bietet Ihnen Prifung und Instandhaltung durch qualifiziertes und geschultes
Personal.

12 LAGERUNG, VERPACKUNG UND ENTSORGUNG

Lagern Sie ZK-Module sauber und trocken bei Temperaturen zwischen 0 °C und
+40 °C.

Entsorgen Sie Verpackungen umweltgerecht gemaR den lokalen Vorschriften.
Fihren Sie ablegereife Bauteile und Zubehdrteile aus Stahl der Verschrottung gemaf
den lokalen Vorschriften zu.

13 THIELE BETRIEBS- UND MONTAGEANLEITUNGEN

Aktuelle Betriebs- und Montageanleitungen sind als PDF-Download auf der THIELE-
Homepage verfligbar.
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